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Es un electrodo de alto rendimiento para revestimiento de piezas de acero, acero fundido o acero al alto manganeso, sujetas a desgaste
simultdneo por impacto con presion y abrasion. Debido a su revestimiento este electrodo es ideal para aplicaciones econémicas de una
capa, Sus aplicaciones tipicas son en ruedas de grua, uniones de cadena, tornillos de gusano, batidores, quebradoras, poleas de cable,
etc.

UTP 670 se puede soldar facilmente en posicion horizontal y ascendente. La escoria se quita con facilidad, la superficie de los cordones
se presenta lisa.
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Dureza del depdsito después de su tercer capa: 57 - 62 HRc

Limpiar la zona por soldar, mantener el electrodo en posicién vertical tanto como sea posible y con un arco muy corto. El
precalentamiento generalmente no es necesario. Para aplicaciones multipases es recomendable el uso de un colchén con UTP 630 6
UTP 62, en donde la dureza final se alcanza hasta el tercer cordon de UTP 670, la temperatura de precalentamiento en aceros al alto
manganeso no debera de exceder los 150 °C de ser necesario deje enfriar lo suficiente, utilice s6lo electrodos secos, los electrodos
hamedos por haber estado expuestos al ambiente se deben secar a una temperatura entre 250 - 300 °C por 2 Hrs.
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Electrodo @ x L (mm) 3.2 x 350 4.0 x 450 5.0 x 450 6.0 x 450

Amperaje (A) 90 - 120 130 - 160 170 - 210 210 - 250

Consulte con nuestro Representante Técnico por la disponibilidad de la

CRERBLY) presentacion en lata.

Los datos e informacion contenidos en esta ficha técnica son exclusivamente para dar orientacién acerca de la aplicacion de ciertos
productos. El usuario es totalmente responsable de la debida utilizacion de dichos productos para dar cumplimiento con los estandares,
especificaciones, procedimientos de mantenimiento y codigos de construccion, fabricacion, montaje o reparacion aplicables.



